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Bearbeitungsgerechte Anstellung des WerkstYcks zum Schleifen bzw. Poliere
von 3D-Konturen. Schwenken der Doppel-Poliermaschine in Koordination mit

den Roboter-Bewegungen.

ander verknYpft und als Gesamtsystem
einschlie§lich Arbeitsprogrammen von

SHL geliefert. So kSnnen die kinemati-
schen EinschrSnkungen im Grenzbereich
des Roboters durch die gesteuerten Ach-
sen der CNC-Poliermaschine ausgegli-
chen werden. Die tberlagerung der Be-
wegungsachsen erlaubt die 3D-Komplett-
bearbeitung der Armaturen in einem Ar-

beitsprozess, was in der Praxis zu perfek-
ten Polierergebnissen und bester AbglSn-
zung fYhrt. Bereits wenige Monate nach
Inbetriebnahme der neuen Schleif- und

Polierzelle liefen sechs der zunSchst ge-
planten 30 Arbeitsprogramme.

Die Bearbeitungszeit pro Armatur betrSgt

je nach KomplexitSt und Grs§e zwischen

zwei und fYnf Minuten, so dass sich je

nach Losgr$8en der Chargen im Drei-

schichtbetrieb einige UmrYstungen pro

Arbeitstag ergeben. Diese beanspruchen
zwischen zehn und 20 Minuten. So ist JYr-
gen NShr ein weiteres Mal sehr zufrieden

mit der LSsung des Systemlieferanten

SHL, einschlie8lich dessen Service. Er re-
sYmiert: aDie ersetzte Polieranlage hat

n Schwenkbare CNC-Doppel-Poliermaschine mit zwei verschie-
denen Kontaktscheiben auf der Doppel-Polierspindel.

weit Yber eine Million Teile bearbeitet und

musste letztendlich wegen des Roboter-
Verschlei§es ersetzt werden. Generell liegt
die technische VerfYgbarkeit unserer SHL-
Anlagen im dreischichtigen Einsatz bei
weit Yber 90 Prozent. Da alle Komponen-
ten au8er dem Roboter von SHL gefertigt
werden, profitieren wir von hoher Qua-

litSt und schneller Ersatzteil-Versorgung.O

I www.shl-automatisierung.de



