SHL-FREIBAND- UND KONTAKT-
ROLLENSCHLEIFMASCHINE

TYP FKS 250/450 ROB

Die SHL-Schleifmaschine ist fiir den Einsatz
in Roboter-Schleifanlagen konstruiert. Uber
ein SHL-BUS-System wird die Maschine mit
dem Roboter zu einer funktionellen Einheit
verbunden. In ihrer Konstruktion sind die
speziellen Anforderungen zum Schleifen und
Entgraten profilierter Werksticke und Form-
teile, — selbst bei schwierigsten Konturen und
Materialien aus Metall, NE-Metallen, Holz
und Kunststoffen — mit unterschiedlichen
Bandgeschwindigkeiten berlicksichtigt.

Durch die programmiert verfahrbare Kontak-
trolle kann wahlweise sowohl am Freiband,
als auch an der Kontaktrolle geschliffen
werden. Die kompakte Bauweise bietet einen
grolen Bewegungsfreiraum fir die Werk-
stiickbewegung.

Besondere Konstruktionsmerkmale

m Kontaktscheibendurchmesser
von 250 - 450 mm

B Feinfiihlige und stufenlos program-
mierbare Steuerung des Kontakt-
scheiben-Anpressdruckes zum
Ausgleich von Werkstiicktoleranzen

m Kontaktscheibe (iber Roboterprogramm
ein-/ausfahrbar, so dass bei zuriick-
gezogener Kontaktscheibe ein groRer
Freibandbereich zur Verfiigung steht

m Verstellung der Kontaktscheibe zum
Ein- und Nachstellen der verschiedenen
Kontaktscheibendurchmesser

® Die obere Umlenkrolle kann optional
als vollwertige Kontaktscheibenein-
heit mit automatischer Anpress-druck-
steuerung fiir kleinere Radien ausgelegt
werden
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B Microprozessor-gesteuerte
Frequenzumrichter zur stufenlosen
Regelung der Spindeldrehzahl

m Digitale Anzeige der Drehzahl der
Antriebsspindel im zentralen
Bedienfeld zur exakten Abstimmung
des Geschwindigkeitsniveaus auf den
jeweiligen Einsatzbereich in Bezug auf
Kontaktscheibendurchmesser und die
zu schleifenden Materialien

m  Stufenlos arbeitende automatische
Bandnachspanneinrichtung zur
Konstanthaltung der im Roboter-
programm oder manuell am zentralen
Bedienfeld eingestellten Bandspannung

B Pneumatisch betatigte, automatische
Bandentspannung bei Bandwechsel

B Motorisch, Uber Taste betatigte Band-
spureinrichtung

Die Standardausfiihrung fiir Aluminiumschleifen

Stdube von Aluminiumwerkstoffen in Verbindung mit Luft
konnen hochexplosive Gemische bilden. Aufgrund des groen
Fachwissens in diesem sicherheitsrelevanten Arbeitsprozess
projektiert SHL eine Lésung auch fiir lhren Anwendungsfall.
SHL hat die FKS durch den TUV Stid einer Priifung nach der
Maschinenrichtlinie unterzogen und hierfiir einen Priifbericht
erhalten.




TYP FKS 250/450 ROB INTEGRIERT IN EINER ANLAGE

Technische Daten

Scheibendurchmesser:

250 — 450 mm

Motorleistung:

4 kW (optional 5,5 kW)

Spindeldrehzahl: min. 300 1/min. | max. 3500 1/min.
Spindeldurchmesser: 35mm

Schleifbandlénge: 3500

Max. Schleifbandbreite: 100 mm (Optional 150 mm)
Freiband: ja

Elektr. Anschluss: 400V, 3 Phasen, 50 Hz
Bandspannung: min. 0,3 bar | max. 7 bar
Anpressdruck: min. 0,0 bar | max. 7 bar
Absauganschluss: 140 mm

Abmessungen (L x B x H): ca. 750 x 720 x 1865 mm
RAL-Farbe: 7035/7016

Gewicht: ca. 400 kg

Erforderliche Absaugleistung: \/=1700 m/h bei Ap=-850Pa
Vorsatzspindel: ja, optional
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